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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawodow i specjalnosci)

Operator pras kuzniczych 722103

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Operator pras.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawodow ISCO-08 odpowiada grupie:
e 7221 Blacksmiths, hammersmiths and forging press workers.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwoérstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy zrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e wynikdw badan i analiz prowadzonych w projekcie PO KL (2011-2013) , Rozwijanie zbioru
krajowych standardéw kompetencji zawodowych wymaganych przez pracodawcow”,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opisow zawodow na Wortalu
Publicznych Stuzb Zatrudnienia,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkdw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. spraw
walidacji i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespot ekspercki:

o Tadeusz Budzisz — Zesp6t Szkét Centrum Ksztatcenia Rolniczego, Stare Lubiejewo.

e Magdalena Bujniewicz — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Wactaw Galewski — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Roman Kepinski — Zespdt Szkoét Rolniczych Centrum Ksztatcenia Praktycznego, Grodkow.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Matgorzata Domarnska-Plichta — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Magdalena Jackman — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Ryszard Pienkowski — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Sebastian Stefanski — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Daria Swisulska — PBS sp. z 0.0., Sopot.

e Mirostaw Zurek — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Recenzenci:

e Janusz Figurski — Centralna Komisja Egzaminacyjna, Warszawa.
e Grzegorz Sliwinski — Jastrzebska Spétka Weglowa S.A. KWK ,Budryk”, Zespdt Szkét
Ponadgimnazjalnych, Ornontowice.
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Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partnerow spotecznych:

e Jbézef Burdzy — Stowarzyszenie Zwigzku Kuzni Polskich, Krakéw; Stowarzyszenie Klaster
Innowacyjnych Technologii Kuzniczych , Hefajstos”, Poznan.

e Marcin Mroczkowski — Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw Metali Niezelaznych, Gliwice;
Stowarzyszenie Kowali Polskich, Wojciechéw.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepujg podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktéry wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Operator pras kuzniczych®™ obstuguje prase kuznicza, na ktérej wykonuje odkuwki® z metali
zelaznych, metali niezelaznych™ i stopéw™ w procesach kucia matrycowego® oraz ocenia jako$¢ ich
wykonania, a takze przeprowadza drobne naprawy i regulacje prasy.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy
Operator pras kuzniczych jest zawodem o charakterze produkcyjnym.

Celem pracy w tym zawodzie jest wytwarzanie odkuwek z metali zelaznych, metali niezelaznych
i stopdw w procesach kucia matrycowego na prasach kuzniczych i kucia swobodnego’.

Operator instaluje na prasie kuzniczej oprzyrzgdowanie, przygotowuje je do pracy, ustawia maszyne,
pobiera materiat, wykonuje odkuwke prébng i wstepnie ocenia jakos¢, ewentualnie koryguje nastawy
maszyny i oprzyrzgdowania kuzniczego, po czym rozpoczyna zaplanowang produkcje.

W czasie pracy operator pras kuzniczych kontroluje parametry jakosciowe odkuwek.

Proces kucia mechanicznego realizuje zgodnie z dokumentacjg technologiczng® z zachowaniem
wymaganych standardéw jakosci, przy rygorystycznym przestrzeganiu zasad i przepiséw BHP.
Podczas prowadzonych prac stosuje odziez ochronng oraz $rodki ochrony indywidualnej®.

Do zadan na stanowisku operator pras kuzniczych nalezy réwniez nadzér nad stanem technicznym
prasy kuzniczej.

Sposoby wykonywania pracy

Operator pras kuzniczych wykonuje prace z zastosowaniem odpowiednich narzedzi i urzadzen. Jego

praca polega m.in. na:

— przygotowywaniu stanowiska do pracy,

— instalowaniu na prasie kuzniczej oprzyrzgdowania,

— ustawieniu parametréw roboczych pracy prasy kuzniczej,

— wykonywaniu préby poprawnosci pracy prasy kuzniczej,

— kontrolowaniu parametrow jakosciowych wykonywanych odkuwek,

— korygowaniu ustawien narzedzi i parametréow roboczych pracy prasy kuzniczej,

— przestrzeganiu norm jakosciowych wytwarzanych odkuwek,

— przestrzeganiu przepisow BHP, ochrony ppoz., ochrony srodowiska, ergonomii,

— informowaniu przetozonych lub stuzb technicznych o wszelkich nieprawidtowosciach w pracy
maszyny i oprzyrzgdowania.
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Wiecej szczegétowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2. Kompetencja
zawodowa.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)
Warunki pracy

Praca w zawodzie operator pras kuiniczych wykonywana jest w odpowiednio do tego celu
przystosowanych i wyposazonych pomieszczeniach zamknietych, np. hali produkcyjnej.
W pomieszczeniu jest dostepne o$wietlenie dzienne i sztuczne oraz instalacja wentylacyjna.

Operator pras kuzniczych swoje zadania zawodowe wykonuje w pozycji stojacej.

| Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator pras kuzniczych w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:

— prase kuzniczg mechaniczng lub hydrauliczng,

— maszyny specjalistyczne (np. kuZniarke®, automat kuzniczy, walcarke kuznicza™, kowarke®),
— narzedzia do kucia matrycowego bedgce elementami stanowisk kuzniczych,

—  przyrzady pomiarowe'’ (np. suwmiarke, szczelinomierz, lupe),

—  przyrzady i narzedzia stosowane do konserwaciji* prasy kuzniczej.

Organizacja pracy

Operator pras kuzniczych w zaleznosci od miejsca pracy, wykonywanych zadan zawodowych i liczby
0s0b zatrudnionych w przedsiebiorstwie moze pracowac indywidualnie lub zespotowo.

Operatora pras kuzniczych obowigzuje o$Smiogodzinny dzief pracy z ustawowymi przerwami. Osoby
w tym zawodzie zwykle pracujg w systemie jedno-, dwu- lub trzyzmianowym, w statych godzinach

pracy.
Podczas pracy operator pras kuzniczych ma dos¢ ograniczony kontakt z innymi ludZzmi. Sprowadza sie

on do kontaktu z bezposrednim przetozonym oraz wspdtpracownikami zatrudnionymi na podobnych
stanowiskach pracy.

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczenstwo pracy czfowieka

Operator pras kuzniczych moze by¢ narazony m.in. na:

— hatas o natezeniu powyzej 85 dB,

— mozliwos¢ kontaktu z elementami o podwyzszonej temperaturze,

— zagrozenia mechaniczne pochodzgce od ruchomych elementéw prasy kuzniczej i innych
urzadzen,

— uderzanie przez odpryski materiatu,

— zagrozenia elektryczne pochodzace od urzadzen zasilanych energig elektryczna,

— kontakt z ostrymi krawedziami,

— przecigzenie ukfadu kostno-stawowego,

— drgania, wibracje,

— zapylenie,

— zadymienie.

Powyisze zagrozenie mogg powodowac m.in.:
— choroby ukfadu oddechowego,
— choroby wzroku,
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— choroby narzadu stuchu,

— choroby uktadu kostno-stawowego,

— chorobe wibracyjng ze schorzeniami uktadu naczyniowego i nerwowego,
— urazy twarzy,

— urazy koniczyn gérnych i dolnych,

— skaleczenia, otarcia skory dtoni,

— poparzenia ciafa, szczegdlnie rak.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne
Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujgcego zawdéd operator pras kuzniczych wazne sa:

w kategorii wymagan fizycznych

— o0gélna wydolnosc fizyczna,

— sprawnos¢ uktadu miesniowego,

— sprawnosc¢ ukfadu kostno-stawowego,
— sprawnosc¢ narzadu wzroku,

— sprawnos¢ zmystu dotyku,

— sprawnosc¢ narzadu stuchu,

— sprawno$é narzadu rownowagi;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
— koordynacja wzrokowo-ruchowa,

— zreczno$é rak,

— zreczno$¢ palcow,

— ostros¢ wzroku,

— rozrdznianie barw,

— spostrzegawczosé,

— czucie dotykowe,

— zmyst rGwnowagi;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci
— zdolnos¢ koncentracji uwagi,
— rozumowanie logiczne,

— uzdolnienia techniczne,

— wyobrazZnia przestrzenna;

w kategorii cech osobowosciowych

— dbatos¢ o jakos¢ pracy,

— samodzielnos¢,

— samokontrola,

— wytrwatosc i cierpliwosé,

— doktadnosé,

—  rzetelnosc,

— zainteresowania techniczne,

— odpowiedzialno$¢ za dziatania zawodowe.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.3. Kompetencje spotfeczne; 3.4. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.
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Wymagania zdrowotne

Praca w zawodzie operator pras kuzniczych pod wzgledem wydatku energetycznego nalezy do prac
ciezkich.

Osoba podejmujgca prace w tym zawodzie powinna charakteryzowac sie dobrym stanem zdrowia,
w szczegdlnosci:

— koordynacja wzrokowo-ruchowa,

— zrecznoscig rak i palcéw,

— rozrdznianiem barw,

— czuciem dotykowym,

— zmystem réwnowagi.

Przeciwwskazaniami do wykonywania zawodu operator pras kuzniczych sg m.in.:
— choroby kregostupa,

— choroby uktadu oddechowego, w tym przewlekte choroby ptuc, oskrzeli,

— alergie, uczulenia,

— choroby ograniczajace ruch rak lub nég, np. reumatyczne choroby®?,

— sktonnosci do omdlen,

— epilepsja,

— zawroty glowy,

— wady serca uniemozliwiajgce wykonywanie prac fizycznych.

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

| Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Obecnie (2018 r.) do podjecia pracy w zawodzie operator pras kuzniczych przez pracodawcéw
preferowane jest wyksztatcenie na poziomie branzowej szkoty | stopnia (dawniej zasadniczej szkoty
zawodowej) w zawodach z obszaru ksztatcenia mechanicznego i gérniczo-hutniczego.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Prace w zawodzie operator pras kuzniczych moze wykonywac rowniez osoba, ktéra:
— zostatfa przyuczona do zawodu,

— uzyskata doswiadczenie w trakcie wykonywania prac w zawodzie,

— odbyta szkolenie w zakresie obstugi prasy kuzniczej.

Podjecie pracy w zawodzie operator pras kuzniczych utatwiaja:

— dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w zawodzie szkolnym pokrewnym kowal,

— Swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje: MG.21 Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich,
w zawodzie szkolnym pokrewnym kowal,

— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski w zawodzie pokrewnym kowal, nadawane
w ramach ksztatcenia rzemieslniczego, po zdaniu egzaminu organizowanego przez lzby
Rzemieslnicze.
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Dodatkowymi atutami przy zatrudnianiu w zawodzie operator pras kuzniczych sg m.in.:

— suplementy Europass (w jezyku polskim i angielskim), wydawane na prosbe zainteresowanego
przez lzby Rzemieslnicze oraz Okregowe Komisje Egzaminacyjne,

— certyfikaty i zaswiadczenia potwierdzajgce udziat w szkoleniach z zakresu obstugi pras kuzniczych.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.2. Instytucje oferujgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetenc;ji
Mo:iliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Pracownik w zawodzie operator pras kuzniczych moze:

— rozpoczgé¢ prace od stanowiska pomocnika, a nastepnie wraz z nabyciem doswiadczenia
zawodowego awansowac na samodzielne stanowisko i obstugiwac prase kuznicza,

— po nabyciu dalszego doswiadczenia zawodowego, kompetencji organizacyjnych i w obszarze
kierowania ludZzmi — zdoby¢ tytut mistrza w zawodzie i nadzorowac prace matego zespotu
pracownikéw,

— posiadajgc uprawnienia pedagogiczne i tytut mistrza w zawodzie prowadzi¢ szkolenia przysztych
czeladnikéw i mistrzow w zawodzie,

— posiadajgc wyksztatcenie zawodowe w zawodzie szkolnym pokrewnym kowal, dalej ksztatci¢ sie
w liceum ogdlnoksztatcgcym dla dorostych, a nastepnie po zdaniu matury i ewentualnym
ukonczeniu studiéw | oraz Il stopnia (np. na kierunku inzynieria materiatowa, metalurgia itp.),
awansowac na stanowisko kierownicze,

— rozszerza¢ swoje kompetencje zawodowe poprzez ksztatcenie/szkolenie w zawodach
pokrewnych, np. uczestniczac w kwalifikacyjnych kursach zawodowych,

— doskonali¢ swoje umiejetnosci, uczestniczagc w szkoleniach branzowych oraz organizowanych
przez pracodawcow,

— zatozy¢ i prowadzié¢ dziatalnos¢ gospodarczg zwigzang z obrdobkg metalu, w tym wykuwaniem
podkuwek na prasie kuzniczej.

Mozliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018r.) w zawodzie operator pras kuzniczych nie ma mozliwosci potwierdzania
kompetencji zawodowych w edukacji formalnej, jak i pozaformalne;.

Okregowe Komisje Egzaminacyjne oferuja mozliwo$¢ potwierdzania kompetencji zawodowych
przydatnych w zawodzie operator pras kuzniczych wchodzgcych w sktad zawodu szkolnego
pokrewnego kowal, w zakresie kwalifikacji MG.21 Wykonywanie i naprawa wyrobow kowalskich.

Alternatywng droge potwierdzania kompetencji w zawodzie operator pras kuzniczych oferuje system
nauki zawodu w rzemiosle, ktéry umozliwia zdobycie tytutu czeladnika, a nastepnie mistrza
w zawodzie pokrewnym kowal. Dokumentami potwierdzajagcymi te tytulty sg odpowiednio:
Swiadectwo czeladnicze oraz dyplom mistrzowski.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl
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2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator pras kuiniczych moze rozszerza¢ swoje kompetencje
zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. . L . . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacja zawoddw i specjalnosci
Kowal’ 722101
Kowal wyroboéw zdobniczych 722102
Podkuwacz koni 722104

3.

ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIJE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator pras kuzniczych wykonuje réznorodne zadania, do ktdrych nalezg
w szczegblnosci:

Z1
z2
Z3
Z4
Z5

6

Dobieranie i instalowanie narzedzi w prasie kuzniczej zgodnie z dokumentacjg techniczng.
Ustawianie i regulowanie maszyn oraz narzedzi zgodnie z wymogami procesu technologicznego™.
Wykonywanie odkuwek prébnych oraz poréwnanie ich zgodnosci z dokumentacja techniczna.
Wytwarzanie odkuwek zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Konserwowanie oraz wykonywanie drobnych napraw prasy kuzniczych zgodnie z dokumentacjg
techniczno-ruchowg'.

Prowadzenie dokumentacji produkcyjnej kucia.

3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie procesu kucia na prasie kuzniczej

oraz wykonywanie odkuwek zgodnie z dokumentacja technologiczng

Kompetencja zawodowa Kz1l: Przygotowywanie procesu kucia na prasie kuzniczej oraz

wykonywanie odkuwek zgodnie z dokumentacja technologiczng obejmuje

zestaw zadan

zawodowych 71, 72, 73, 74, 75, 76, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy
i umiejetnosci.

Z1 Dobieranie i instalowanie narzedzi w prasie kuzniczej zgodnie z dokumentacja techniczng

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Rodzaje narzedzi stosowanych w procesie kucia;
Zastosowanie poszczegdlnych narzedzi;

Zasady montazu narzedzi w urzadzeniach
kuzniczych;

Budowe i obstuge pras i urzgdzen pomocniczych
do prac kuzniczych;

Procedury stanowiskowe i instrukcje obstugi
pras kuzniczych oraz urzadzen pomocniczych.

Rozrdéznia¢ narzedzia stosowane w procesach
kucia;

Wybierac matryce9 do prac na prasach
kuzniczych réznego typu;

Wybiera¢ narzedzia i przyrzady do prac na
prasach kuzniczych réznego typu;

Ustala¢ i mocowaé matryce do prac na prasach
kuzniczych réznego typu;

Ustala¢ i mocowaé narzedzia i przyrzady do prac
na prasach kuzniczych réznego typu.
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technologicznego

Z2 Ustawianie i regulowanie maszyn oraz narzedzi zgodnie z wymogami procesu

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady i przepisy BHP podczas ustawiania

i regulowania maszyn kuzniczych;

Zasady korzystania z dokumentacji technicznej,
technologicznej, produkcyjno-jakosciowe;j,
techniczno-ruchowej przy ustawianiu

i regulowaniu maszyn do wykonywania
proceséw kuzniczych;

Zasady ustawiania, regulacji oraz wprowadzania
korekt ustawien parametrow pracy maszyn,
narzedzi oraz przyrzadow;

Zasady wykonywania odkuwek prébnych

i kontroli jakosci ich wykonywania;

Podstawy metrologiill.

Stosowac zasady i przepisy BHP podczas
ustawiania i regulowania maszyn kuzniczych;
Stosowac informacje zawarte w dokumentacji
technicznej, technologicznej, produkcyjno-
-jakosciowej, techniczno-ruchowej przy
ustawianiu i regulowaniu maszyn do
wykonywania proceséw kuzniczych;

Ustawiaé narzedzia i przyrzady zgodnie

z dokumentacjg techniczng;

Ustawia¢ parametry robocze prasy kuzniczej
zgodnie z dokumentacja technologiczng;
Wykonywaé codzienng obstuge prasy kuzniczej
i urzadzen pomocniczych;

Wykonywac¢ kontrole sprawnosci technicznej
przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych;
Wykonywa¢ odkuwki prébne oraz poréwnywadé
ich zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng;
Wykonywa¢ korekte ustawien narzedzi

i przyrzadéw;

Wykonywa¢ korekte ustawien parametréw
roboczych prasy kuznicze;j.

23 Wykonywanie odkuwek prébnych oraz poréwnanie ich zgodnosci z dokumentacjq techniczna

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady kontroli sprawnosci technicznej
obstugiwanych urzadzen, w tym przyrzgddéw
kontrolno-pomiarowych;

Zasady kontroli proceséw technologicznych, czyli
sprawdzania jakosci i prawidtowosci
wykonywanych operacji procesu produkcji;
Metody i zasady kontroli jakosci.

Klasyfikowa¢ kute materiaty;

Obstugiwacé prasy kuznicze;

Wykonywa¢ prébny proces kucia;

Dobierac¢ przyrzady pomiarowe;

Wykonywa¢ podstawowe pomiary warsztatowe;
Dokonywa¢ oceny jakosci wykonanej pracy;
Poréwnywac odkuwki ze wzorcem.

Z4 Wytwarzanie odkuwek zgodnie z dokumentacjg techniczna

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady i przepisy BHP, ochrony ppoz., ergonomii
i ochrony srodowiska podczas wytwarzania
odkuwek zgodnie z dokumentacja techniczng;
Podstawy procesow obrébki plastycznej™;
Podstawy materiatoznawstwa;

Dokumentacje technologiczng danego procesu
kucia;

Zasady kontroli jakosci wytwarzanych podkuwek
oraz zasady kontroli parametréw pracy prasy

i urzadzen wspotpracujacych.

Stosowac zasady i przepisy BHP, ochrony ppoz.,
ergonomii i ochrony srodowiska podczas
wytwarzania odkuwek zgodnie z dokumentacjg
techniczng;

Prowadzi¢ proces kucia zgodnie z zatozonymi
parametrami;

Wykonywaé pomiary podkuwek

z uwzglednieniem warunkow podanych na
rysunku wykonawczym wyrobu;

Kontrolowa¢ parametry pracy prasy i urzadzen
wspotpracujgcych.

10
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25 Konserwowanie oraz wykonywanie drobnych napraw prasy kuzniczych zgodnie
z dokumentacjg techniczno-ruchowa

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady i przepisy BHP, ochrony ppoz., ergonomii
i ochrony $rodowiska podczas wytwarzania
odkuwek zgodnie z dokumentacja techniczng;
Zasady postugiwania sie dokumentacjg
techniczno-ruchowga maszyn i urzadzen
kuzniczych;

Zasady czyszczenia i konserwacji maszyn oraz
urzadzen kuzniczych;

Metody i techniki wykonywania drobnych
uszkodzen obstugiwanych maszyn i urzadzen
kuzniczych;

Procedury zgtaszania uszkodzen obstugiwanych
maszyn i urzgdzen kuzniczych stosownym
stuzbom.

Stosowac zasady i przepisy BHP, ochrony ppoz.,
ergonomii i ochrony Srodowiska podczas
wytwarzania odkuwek zgodnie z dokumentacja
techniczng;

Postugiwac sie dokumentacjg techniczno-
-ruchowa w celu np. ustalania przegladdéw
obstugiwanych maszyn i urzadzen, dokonywania
ich napraw;

Wykonywa¢é po zakonczeniu pracy czyszczenie

i konserwacje obstugiwanych maszyn i urzadzen
kuzniczych;

Identyfikowac w trakcie pracy uszkodzenia
obstugiwanych maszyn i urzadzen kuzniczych;
Naprawiac samodzielnie (zgodnie z posiadanym
zakresem uprawnien) drobne naprawy lub
zgtaszad fakt uszkodzenia odpowiednim
stuzbom.

26 Prowadzenie dokumentacji produkcyjnej kucia

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady prowadzenia dokumentacji produkcyjnej;
Zasady prowadzenia dokumentacji przegladow
technicznych pras i urzadzen wspétpracujgcych;
Zasady prowadzenia kontroli jakosci prac;
Zasady prowadzenia kontroli procesow
produkcyjnych w celu sprawdzenie jakosci
produktu oraz prawidtowosci wykonywanych
operacji w procesie produkcji.

Dokumentowac proces produkcji;
Dokumentowac obstuge techniczng urzadzen;
Dokumentowac proces kontroli jakosci
proceséw kucia;

Dokumentowac przebieg proceséw
produkcyjnych;

Dokumentowac¢ miedzyoperacyjny proces
kontroli jakosci wytworzonych produktéw.

3.3. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie operator pras kuZniczych powinien posiada¢ kompetencje spoteczne
niezbedne do prawidtowego i skutecznego wykonywania zadann zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

Ponoszenia odpowiedzialnosci za przygotowywanie stanowiska pracy do proceséw kucia
i wykonywanie odkuwek zgodnie z technologig i dokumentacja.
Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan (bezpieczenstwo i zdrowie ludzi)
oraz za powierzone maszyny i narzedzia wykorzystywane na stanowisku pracy.
Dostosowanie swojego zachowania do zmian w $rodowisku pracy kuzni.

Pracy czesciowo samodzielnej i podejmowania wspoétpracy w zorganizowanych warunkach pracy

kuzni.

Podnoszenia wtasnych kompetencji zawodowych w zakresie wykonywania odkuwek metoda

kucia.

Kierowania sie zasadami zgodnymi z etyka zawodowg i obowigzujgcymi przepisami.
Racjonalnej oceny zagrozenia zdrowia oraz zycia i podejmowania dziatart adekwatnych do stopnia

zagrozenia.
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3.4. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujacego waznos¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
operator pras kuzniczych.

Umiejetnosé¢ obstugi komputera i wykorzystania internetu
Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnos¢ czytania ze zrozumieniem i pisania
Sprawno$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywdédztwo

Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie probleméw

o
-
N
w
N
(0]

Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator pras kuzniczych

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym
Badaniu Kompetencji Oséb Dorostych — projekt PIAAC (OECD).

3.5. Powiagzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator pras kuzniczych nawigzujg do opiséw
poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisu kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

—  Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

—  Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie
Operator pras kuzniczych moze podjgé prace m.in. w:
—  kuzniach,

—  hutach?,


https://www.kwalifikacje.gov.pl/
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/
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— odlewniach metali*,
— zaktadach mechanicznych zajmujacych sie obrébkg metali.

W badaniu Barometr zawodow 2018 zawdd operator pras kuzniczych zostat przyporzadkowany do
grupy pracownicy przetwoérstwa metali. W 2018 roku grupa ta zostata zaliczona do zawodéw
zrownowazonych, czyli takich, w ktérych liczba wolnych miejsc pracy jest zblizona do liczby oséb
zainteresowanych podjeciem pracy i spetniajgcych wymagania pracodawcoéw.

WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyskaé, korzystajac z polecanych Zrédet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawodéw deficytowych i nadwyzkowych:
http://mz.praca.gov.pl
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WwWw.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie przygotowuje sie
kandydatéw do pracy w zawodzie operator pras kuzniczych.

Kompetencje przydatne do wykonywania zawodu operator pras kuzniczych mozna uzyskaé,

podejmujgc m.in.:

— ksztatcenie w branzowej szkole | stopnia w zawodzie pokrewnym kowal,

— szkolenie w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego, w zakresie kwalifikacji MG.21
Wykonywanie i naprawa wyrobdéw kowalskich.
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Ksztatcenie w zakresie kwalifikacyjnego kursu zawodowego (dla dorostych) mogg prowadzic:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

— niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,

— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placowki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy prowadzace dziatalno$¢ edukacyjno-szkoleniowg,

— podmioty prowadzgce dziatalnos¢ oswiatowg na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcow.

Kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie pokrewnym operator pras kuzniczych potwierdzajg (rowniez
w trybie eksternistycznym) Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Alternatywng formg ksztatcenia w zawodzie operator pras kuzniczych jest ksztatcenie rzemieslnicze
(z udziatem pracodawcow rzemiesinikow), ktére umozliwia nabycie tytutu czeladnika, a nastepnie
mistrza w zawodzie pokrewnym kowal. Kompetencje w tym zawodzie potwierdzajg Izby
Rzemieslnicze.

Szkolenie

W wiekszosci przypadkow, przedsiebiorstwa specjalizujgce sie w obrdbce metali same prowadza
szkolenia kandydatow i pracownikéw w zawodzie operator pras kuzniczych.

Szkolenia mogg by¢ réwniez oferowane przez szkoty, osrodki i centra ksztatcenia zawodowego,
organizacje branzowe, producentdw maszyn oraz inne instytucje dziatajgce na rynku ustug
szkoleniowych w zakresie obrébki metali.

Przyktadowo tematyka szkolert moze dotyczy¢:

— obstugi réznego typu pras kuzniczych oraz maszyn i urzgdzen wspomagajacych,
— prowadzenia kontroli jakosci wykonywanych wyrobdw,

— wykonywania konserwacji i drobnych napraw pras kuzniczych.

Organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikow kompetencje stosownymi
certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujacych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskaé, korzystajac z polecanych zrédet danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:

www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.ore.edu.pl/category/ksztalcenie-zawodowe-i-ustawiczne
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus
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4.3. Zarobki os6b wykonujacych dany zawoéd/dang grupe zawodéw

Obecnie (2018 r.) wynagrodzenie oséb pracujagcych w zawodzie operator pras kuzniczych jest
zrdéznicowane i miesci sie najczesciej w przedziale od 2500 zt do 6000 zt brutto miesiecznie
w przeliczeniu na jeden etat.

Na poziom wynagrodzenia w zawodzie operator pras kuzniczych ma wptyw m.in.:
— powierzony zakres zadan i obowigzkow,

— wielkos¢, profil i kondycja finansowa przedsiebiorstwa,

— wyksztatcenie i staz pracy,

— region zatrudnienia,

— koniunktura na rynku pracy.

WAZNE:
Zarobki os6b wykonujgcych dany zawdd/grupe zawodéw sg orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzaé, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajgc z polecanych zrédet
danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujgce o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie
W zawodzie operator pras kuzniczych mozliwe jest zatrudnienie oséb z niepetnosprawnosciami.

Warunkiem niezbednym do zatrudnienia oséb z niepetnosprawnosciami w zawodzie jest

identyfikacja indywidualnych barier, dostosowanie technicznych i organizacyjnych warunkéw

sSrodowiska oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia osdb:

— z niewielkg dysfunkcjg konczyn dolnych (05-R), ktéra nie wyklucza stania i chodzenia, w tym
samodzielnego przemieszczania sie po zréznicowanym terenie,

— z dysfunkcjg narzadu wzroku (04-0), jesli posiadana wada jest skorygowana odpowiednimi
szktami optycznymi lub soczewkami kontaktowymi, ktére zapewniajg ostros¢ widzenia,

— stabo styszacych, gtuchych i gtuchoniemych (03-L), pod warunkiem zapewnienia im odpowiedniej
pomocy technicznej oraz witasciwego przygotowania Srodowiska i stanowiska pracy, np. pod
katem mozliwosci percepcji sygnatéw alarmowych.

WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze by¢ podjeta wytgcznie po
indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCJI, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji,  kwalifikacji i zawoddéw (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczacym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
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i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz tatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilnosé wsréd pracownikow.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

6. ZRODtA DODATKOWYCH INFORMACIJI O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzien: 31.10.2018 r.

e Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (Dz. U. UE L 157 z 09.06.2006, s. 24).

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo os$wiatowe (t.j. Dz. U. 2 2018 r. poz. 996, z pézn. zm.).

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz.
986, z péin. zm.).

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 992, z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 1265, z pdzn. zm.).

e Ustawa z dnia 22 marca 1989 r. o rzemioSle (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 1267).

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdéw szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku
pracy (Dz. U. poz. 1286).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
(Dz. U. poz. 1663).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pézn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddéw szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z pézn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 stycznia 2017 r. w sprawie egzaminu
czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego, przeprowadzanych
przez komisje egzaminacyjne izb rzemieslniczych (Dz. U. poz. 89, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddéw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 227).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem na hatas lub drgania mechaniczne (Dz. U.
Nr 157, poz. 1318).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (D. U. Nr 199, poz. 1228, z pdzn. zm.).
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596, z pézn. zm.).

Literatura branzowa:

Antonio A.).: Metaloplastyka. Techniki formowania, kucia i spajania. Wydawnictwo Arkady,
Warszawa 2014.

Dobrzanski T.: Rysunek techniczny maszynowy. Wydanie 26. Wydawnictwo Naukowe PWN,
Warszawa 2019.

Figurski J., Popis S.: Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. WSiP,
Warszawa 2015.

Gontarz A.: Efektywne procesy ksztattowania w tréjsuwakowej prasie kuzniczej. Wydawnictwo
Politechniki Lubelskiej, Lublin 2005.

Sinczak J. (red.): Zaawansowane technologie kucia materiatéw wysokotopliwych. ARBOR FP,
Krakéw 2013.

Sinczak J., tukaszek-Sotek A., Sotek K.: Leksykon kuznictwa i metaloplastyki. Wydawnictwo
Naukowe AKAPIT, Krakow 2007.

Sinczak J.: Podstawy procesdw przerdbki plastycznej. Wydawnictwo Naukowe AKAPIT, Krakow
2010.

Skubisz P., Sinczak J., tukaszek-Sotek A., Bednarek S.: Kucie swobodne i pétswobodne. ARBOR FP,
Krakéow 2011.

Skubisz P., Sinczak J., tukaszek-Sotek A., Bednarek S.: Technologie kucia matrycowego. ARBOR FP,
Krakéw 2010.

Tomczak J., Bartnicki J.: Maszyny i urzgdzenia do obrébki plastycznej. Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej, Lublin 2012.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Barometr zawoddw 2018. Raport podsumowujgcy badania w Polsce:
https://barometrzawodow.pl/polska/plakaty/prognozy-na-2018-rok

Baza danych standarddw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie kowal 722101:
https://cke.gov.pl/images/ EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/722101.pdf
Kwartalnik Naukowo-Techniczny ,Obrébka metalu”:
http://www.e-obrobkametalu.pl/informacje/news

Maszyny kuznicze:

https://www.ciop.pl/CIOPPortal WAR/appmanager/ciop/pl?_nfpb=true& pagelabel=P12600148
111342798606193&html_tresc_root_id=1362&html_tresc_id=1760&html_klucz=1356&html_klu
Cz_spis=

Miesiecznik Naukowo-Techniczny ,,Mechanik”: http://www.mechanik.media.pl

Ocena i ograniczanie ryzyka obstugi pras:

https://www.ciop.pl/CIOPPortal WAR/file/31067/2013031212051&bezp_4 2000 _s 8 11 prasy.pdf
Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Projekt Zintegrowany System Kwalifikacji: http://kwalifikacje.edu.pl

Rozwigzania ograniczajgce hatas uderzeniowy prasy mechanicznej:
https://www.ciop.pl/CIOPPortal WAR/file/5894/2013031212112&bezp_04 2002_s21_24.pdf
Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS:
http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-orzecznictwa-lekarskiego-zus

Stowarzyszenie Inzynierow i Technikdw Mechanikdw Polskich: http://simp.pl
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e Wyszukiwarka opisdéw zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

e Zasady BHP podczas obstugi i uzytkowania obrabiarek do obrébki plastycznej metali:
https://www.ciop.pl/CIOPPortal WAR/appmanager/ciop/pl?_nfpb=true&_ pagelabel=P12600148
111342798606193&html_tresc_root_id=1362&html_tresc_id=1748&html_klucz=1356&html_klu

Cz_spis=

e Zwigzek Rzemiosta Polskiego — Wykaz standardow egzaminacyjnych: https://zrp.pl/dzialalnosc-
zrp/oswiata-zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-

egzaminacyjnych

7. StOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajgcy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajacg za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukonczeniu studiéw
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami o$wiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programéw, ktére nie prowadzg do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalne;j.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 pozioméw kwalifikacji
opisywanych za pomocg efektow uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
ukfad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

S3 symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujacy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznosc¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-1 inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.
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Kompetencje Jest to rozwinigta w toku uczenia sie zdolnod¢ ksztattowania wifasnego rozwoju oraz

spoteczne autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w Zzyciu zawodowym i spotecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

Kompetencje Sa to kompetencje (potaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji

kluczowe spotecznej i zatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia

aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrézniono
9 kompetencji, ktére zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Os6b Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja Jest to uktad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
zawodowa w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.

Kwalifikacja Oznacza zestaw efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czgstkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce poziomdéw kwalifikacji odpowiadajacych odpowiednim
Kwalifikacji (PRK) poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomoca ogdlnych charakterystyk
efektow uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji

kompetencji zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
ycertyfikatu”.

Sektorowa Rama Opis poziomdéw kwalifikacji funkcjonujgcych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych

Kwalifikacji (SRK) Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzadéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,

sensomotoryczne powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnos¢ rak, precyzja ruchow rak, sprawnos¢ nog,

koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy w innych nie ma takich systemoéw. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placéwkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci Jest to przyswojona w procesie uczenia sige zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemdéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.

Uprawnienia Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie, czy osoba ubiegajaca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od

sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catosé efektdw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektéw i faktéw, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie
uczenia sie, odnoszgcych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowej.
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Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajacego poziomowi ukoriczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnosé ukoriczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyraznie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe skfada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rézni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.

Zawod

Jest to zbidor zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédto utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona czes¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktdrej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady witaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takze zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.
Informacje o ZSK sg dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia

Definicja

Zrédto

1 Dokumentacja
techniczno-ruchowa

Zwana réwniez paszportem maszyny, jest
opracowana dla kazdej maszyny lub urzadzenia
osobno i powinna zawieraé: charakterystyke
(parametry techniczne) i dane ewidencyjne; rysunek
zewnetrzny; wykaz wyposazenia normalnego

i specjalnego; schematy kinematyczne.

http://piopawelko.zut.edu.pl/fi
leadmin/MwPMiP/cz1_CE.pdf
[dostep: 31.10.2018]

2 Dokumentacja
technologiczna

Zbiér dokumentdw okreslajacych dany proces

technologiczny i niezbedne srodki produkcji,

a mianowicie:

—  dokumenty okreslajace przebieg procesow
technologicznych wykonywania czesci i ich
montazu,

— dokumenty okreslajagce pomoce i specjalne
urzadzenia warsztatowe, potrzebne do realizacji
proceséw technologicznych,

— normy i warunki technologiczne, na ktére
powotujg sie powyzsze punkty.

http://www.motoreduktory.eu
/budowa-maszyn/387-
dokumentacja-
technologiczna.html

[dostep: 31.10.2018]

i oliwieniu poszczegdlnych czesci maszyn oraz
regulacji mechanizmow, dokrecaniu nakretek itp.

3 Huta Zaktad metalurgiczny, w ktérym wytapia sie metale https://sjp.pwn.pl/szukaj/huta.
z rud. html
[dostep: 31.10.2018]
4 Konserwacja Czynnos¢ polegajaca na czyszczeniu, smarowaniu https://www.portalbhp.pl/akt

ualnosci/jak-prowadzic-
gospodarke-remontowa-
maszyn-i-urzadzen-6011.html
[dostep: 31.10.2018]
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5 Kowarka Maszyna kuznicza wielokowadetkowa do http://encyklopedia.interia.pl/
ksztattowania (na goraco lub zimno) odkuwek urzadzenia-techniczne/news-
wydtuzonych z pretéw i rur. kowarka,nld, 1969659

[dostep: 31.10.2018]

6 Kucie matrycowe Wytwarzanie elementéw (odkuwek matrycowych) http://encyklopedia.interia.pl/
metodg kucia na mtotach, prasach i maszynach procesy-technologiczne/news-
specjalnych przez zgniatanie odpowiednio matrycowanie,nld, 1975544
dobranego pod wzgledem ilosci i ksztattu materiatu [dostep: 31.10.2018]
wsadowego w wykrojach narzedzi zw. matrycami;
zgniatany materiat przyjmuje ksztatt i wymiary
wykroju.

7 Kucie swobodne Kucie wykonywane recznie lub maszynowo (na Definicja opracowana przez
mtotach, walcach kuzniczych lub prasach), podczas zespot ekspercki na podstawie:
ktérego metalowy wyrdb swobodnie odksztatca sie https://encyklopedia.pwn.pl/h
w kierunku prostopadtym do nacisku. aslo/kucie-

swobodne;3928616.html
[dostep: 31.10.2018]

8 Kuzniarka Pozioma (korbowa, mimosrodowa) prasa kuznicza https://encyklopedia.pwn.pl/e
z dzielonymi narzedziami obejmujgcymi 2 bloki ncyklopedia/ku%C5%BAniarka.
(nieruchomy i ruchomy napedzany suwakiem html
bocznym), do ktérych mocuje sie wktadki matrycowe | [dostep: 31.10.2018]
oraz stemple mocowane w gtéwnym suwaku.

9 Matryca Narzedzie do kucia matrycowego, zwykle w postaci https://encyklopedia.pwn.pl/h
2 blokéw z wykrojami odpowiadajgcymi ksztattom aslo/matryca;4009124.html
odkuwanych w nich przedmiotow. [dostep: 31.10.2018]

10 Metale niezelazne Nazywane takze metalami kolorowymi, to wszystkie Definicja opracowana przez
metale, z wyjatkiem zelaza i stopéw metali zespot ekspercki na podstawie:
niezawierajacych zelaza. Do metali kolorowych http://www.e-
zalicza sie m.in. miedz, cynk, cyne, otéw i aluminium, | spawalnik.pl/?materialy-

a do stopdéw mosigdz i braz. niezelazne,95
[dostep: 31.10.2018]

11 Metrologia Nauka o miarach, systemach mierzenia i przyrzadach | https://encyklopedia.pwn.pl/sz

pomiarowych. ukaj/metrologia%20.html
[dostep: 31.10.2018]

12 Obrdébka plastyczna Metoda obrébki metali i ich stopdw polegajgca na Definicja opracowana przez
wywieraniu na nich (za pomoca odpowiedniego zespot ekspercki na podstawie:
narzedzia) nacisku przekraczajacego ich granice http://encyklopedia.interia.pl/
plastycznosci. Ma na celu trwata zmiane ksztattu i procesy-technologiczne/news-
wymiaréw obrabianego przedmiotu lub jego plastyczna-
podzielenie, a takze zmiane jego struktury, obrobka,nld, 1984345
wiasnosci, gtadkosci powierzchni, itp.; obrébke [dostep: 31.10.2018]
plastyczng przeprowadza sie za pomocg walcowania,
kucia, wyciskania, ciggnienia, ttoczenia.

13 Odkuwka Produkt (metalowy przedmiot) otrzymywany https://encyklopedia.pwn.pl/sz
w wyniku proceséw kucia, niepodlegajacy dalszej ukaj/odkuwka.html
obrébce plastycznej, stosowany w postaci [dostep: 31.10.2018]
nieobrobionej lub przeznaczony do dalszej,
catkowitej lub czesciowej, obrébki skrawaniem.

14 Odlewnia metali Zaktad przemystowy lub jego dziat, w ktérym https://sjp.pwn.pl/slowniki/odlI

wytwarza sie produkty otrzymywane przez
wypetnienie formy tworzywem w stanie ciektym,
zachowujacy po skrzepnieciu ksztatt formy.

ewnia.html
[dostep: 31.10.2018]
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15 Prasa kuznicza Urzadzenie techniczne do wywierania nacisku na Definicja opracowana przez
obrabiany materiat narzedziami, zwykle o ruchu zespot ekspercki na podstawie:
posuwisto-zwrotnym. W tym przypadku, urzagdzenie https://encyklopedia.interia.pl
do ksztattowania (na goraco lub zimno) odkuwek. /urzadzenia-techniczne/news-

prasa,nld,2078995
[dostep: 31.10.2018]

16 Proces technologiczny | Zespét zorganizowanych czynnosci i celowo https://mfiles.pl/pl/index.php/
przeprowadzanych zjawisk fizycznych i chemicznych Proces_technologiczny
majacych na celu przemiane w zaktadzie [dostep: 31.10.2018]
przemystowym okreslonego zestawu surowcéw
w zadane produkty.

17 Przyrzad pomiarowy Urzadzenie przeznaczone do wykonywania http://www.metrologia.pwr.ed
pomiaréw, samodzielnie lub w potaczeniu z jednym u.pl/pliki/slownik_metrologicz
tub z wieloma urzadzeniami dodatkowymi. ny.pdf

[dostep: 31.10.2018]

18 Reumatyczne choroby | Choroby objawiajgce sie bdlami i zmianami https://sjp.pwn.pl/szukaj/Reu

zapalnymi w obrebie narzadéw ruchu. matyczne%20choroby.html
[dostep: 31.10.2018]

19 Stop Substancja sktadajaca sie z 2 lub wiecej pierwiastkow | https://encyklopedia.pwn.pl/h
chemicznych, z ktérych co najmniej 1, ale aslo/stop;3979960.html
wystepujacy w przewazajgcej ilosci, jest metalem. [dostep: 31.10.2018]

20 Srodki ochrony Wszelkie srodki noszone lub trzymane przez https://asystentbhp.pl/srodki-

indywidualnej pracownika w celu jego ochrony przed jednym lub ochrony-indywidualnej-w-
wiekszg liczbg zagrozen zwigzanych przepisach-bhp-995
z wystepowaniem niebezpiecznych lub szkodliwych [dostep: 31.10.2018]
czynnikow w srodowisku pracy, w tym réwniez
wszelkie akcesoria i dodatki przeznaczone do tego
celu.
21 Walcarka kuznicza Urzadzenie do obrdbki plastycznej metali polegajacej | Definicja sformutowana przez

na ksztattowaniu materiatu miedzy obracajgcymi sie
walcami, tarczami, rolkami.

zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/sz
ukaj/Walcarka%20ku%C5%BAn
icza.html

[dostep: 31.10.2018]

22



https://encyklopedia.interia.pl/urzadzenia-techniczne/news-prasa,nId,2078995
https://encyklopedia.interia.pl/urzadzenia-techniczne/news-prasa,nId,2078995
https://encyklopedia.interia.pl/urzadzenia-techniczne/news-prasa,nId,2078995
https://mfiles.pl/pl/index.php/Proces_technologiczny
https://mfiles.pl/pl/index.php/Proces_technologiczny
http://www.metrologia.pwr.edu.pl/pliki/slownik_metrologiczny.pdf
http://www.metrologia.pwr.edu.pl/pliki/slownik_metrologiczny.pdf
http://www.metrologia.pwr.edu.pl/pliki/slownik_metrologiczny.pdf
https://sjp.pwn.pl/szukaj/Reumatyczne%20choroby.html
https://sjp.pwn.pl/szukaj/Reumatyczne%20choroby.html
https://encyklopedia.pwn.pl/haslo/stop;3979960.html
https://encyklopedia.pwn.pl/haslo/stop;3979960.html
https://asystentbhp.pl/srodki-ochrony-indywidualnej-w-przepisach-bhp-995/
https://asystentbhp.pl/srodki-ochrony-indywidualnej-w-przepisach-bhp-995/
https://asystentbhp.pl/srodki-ochrony-indywidualnej-w-przepisach-bhp-995/
https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/Walcarka%20ku%C5%BAnicza.html
https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/Walcarka%20ku%C5%BAnicza.html
https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/Walcarka%20ku%C5%BAnicza.html

WWW.psz.praca.gov.pl

ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientéw instytucji rynku pracy w zakresie:

e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,

e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetenciji
zawodowych,

e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,

e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla r6znych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opisow stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.
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